PRENSAS

TABLA DE USOS Y RECOMENDACIONES PARA PRENSAS

CARACTERISTICAS PRENSAS TIPO “C” PRENSAS TIPO “F” PRENSAS DE BARRA PRENSASDERESORTE  SARGENTODE - SARGENTOPARA  yicpo gRips
IMAGEN DE REFERENCIA i } “ 4 A <‘\ % %‘ J &\ X A { ‘T -{- ﬁ
CAPACIDAD 2534 g 12", 18", 24" o1t N30 eI 612420 240 1A24,214%3 235 -70-13060  MEDIDRAUSTABLE CON 15/32"
Presién méxima 300 kg 300 kg 250 kg 250 kg 270 kg 150 kg 100 kg 50 kg 30 kg 350 kg 450 -500 kg 2kg
Profundidad de garganta 2" 5-3/4" 31/32"-4-5/8" 4-1/2"-5" 2" 5-1/2" 2-1/2" 2-1/8" 7-7/8"-9-21/32" 1-9/16"-3-9/64" 2" = 15/32"
Artesanias . . . . .
Fijacion temporal . .
‘uw’: Fijacion rapida . .
3
S Uniones de madera . o o . o
é Formas irregulares . o . . .
Instalaciones © ©
Trabajo con metal o o
PRENSAS TIPO “C” FORJADAS
,3 gADO :‘:CSI:JST RIAL ::‘SDOUSTRIAL .
¥

 Cuerpo mas robusto con refuerzos en esquinas que
brindan mayor fuerza de apriete.

e Tornillo de mayor didmetro.

e Mango deslizante tipo “T" de fcil accionamiento.

o Tornillo cobrizado resistente a salpicaduras de soldadura
y a la corrosion.

o Su disefio las proveé de una mayor profundidad de
garganta para mayor alcance.

 Mango deslizante tipo “T" de facil accionamiento.

o Su disefio las proveé de una mayor profundidad de
garganta para mayor alcance.

 Mango deslizante tipo “T" de fcil accionamiento.

o Pintura electrostética para evitar la corrosion.

 Rosca tipo ACME para mayor facilidad de vueltas.  Rosca tipo ACME para mayor facilidad de vueltas. 0 APERTURA  AMPLITUD
e Pintura electrostdtica para evitar la corrosion. o Pintura electrostatica para evitar la corrosion. MA;(!MA GARgﬁ\NTA ? 31;522‘5: M::;R:O M;glfi:o
GOl AR AL supDisT. mavoRe. ENUDED AERILRA ~ ANPLIUD (7 SUBDIST. AYORED MENUDEO 403 3 038 1 M7l %% %78
404PRO & 2 1 %855 %941 1,035 404w 4 284" 1 41 T2 $783 404 4 234" 1 %615 677  $745
406PRO 6" 2-34" 1 $1,568 1,725 $1,898 406W 6" 358" 1 5866 %953 1,048 406 6" 358" 1 %825 %908 %999
408PRO 8 3341 2,429 2672 2,939 408W 8" 44201 81,109 $1,220 $1,342 408 8 4421 $1,067 $1,163 $1,279
410PRO 10" 47/8 1 4,048 4,453 4,898 410w 10" 538" 1 S1,772 $1,949 $2,144 410 10" 536" 1 $1,687 1,856 $2,042
412PRO 12' 518 1 %112 5,623 6,185 412w 12" 534" 1 2,480 $2,684 2,952 42 12" 534" 1 2,324 2,556 $2,812
PRENSAS TIPO “C” FORJADAS SURTEK PRENSAS TIPO “C” DE HIERRO NODULAR m PRENSAS TIPO “C” DE HIERRO NODULAR gypTEK
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o Cuerpo mas robusto con refuerzos en esquinas que
brindan mayor fuerza de apriete.

* Mango deslizante tipo “T" de facil accionamiento.

e Pintura electrostética para evitar la corrosion.
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« Mango deslizante tipo “T” de fécil accionamiento. i : WA GARGANTA | SUEE | LRWED | 1210 R Sgrggﬁtgoplgrsapnr%vy%ig?c:rqgemayor profundidad de | s u
o Pintura electrostatica para evitar la corrosion. : s:gg ‘51 ggj 1 g 1 ;:2‘1(73 gg? ;3?8 o Mango deslizante tipo “T” de facil accionamiento. L
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107064 418 278 1 <362 398 438 PRC8 & 314 1 636 700 770 OO0 b gmewa O SUBDST MAYORED NENUDED
107066  6-1/8 3-3/4" 1 $569 %626 %689 PRC10 10" 3-58" 1 5844 9928  ¢1,021 B (14 1:» ZRA VA 2-1/4" 1 84 992 $101
107068  8-1/8" 4-5/8" 1 S754 5829 %912 PRC12 12" 4 1 §1,046 $1,151 $1,266 : 107143 3 4-1/4 1 %127 s140  $154
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