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Punzones guia botador corto
96-1/2 50-3/16 316" 116" 4-1/g" 6 538 42 46 .
Punzones guia botadores largos 50-1/4 114" 332" 4-5/8" 6 39 43 47 °
50-5/16 5/16" 18" 5-1/8" 6 %46 51 56 o
50-3/8 38" 316" 5-5/8" 6 $54 $59 %65 . 3
50-7/16 7/16" 7/32" 6" 6 %65 72 79 o P
50-1/2 12" 14" 6-1/2" 6 78 86 95 .
Punzones guia botador largo 3
96-1/4 1/4" 332" 10" 6 %66 573 80 . %
96-5/16 5/16" 1/8" 10" 6 73 80 88 o . w
) ' 96-3/8 3/8" 3/16" 10" 6 85 94 $103 o .
* Fabricados en acero cromo vanadio. 96-7/16 716" 7/32" 10" 6 $110 121 $133 . .
* Chaflén en zona de golpe para minimizar la generacion de esquirlas.  9g-1/2 1/2" 1/4" 10" 6 $126 $139 $153 . .
e Punta recta ideal para instalar y remover bujes guias en trogueleria.  9g-5/8 5/8" 5/16" 10" 6 $196 5216 $238 0 . I
e Exceden la norma ASME B107.410. 96-3/4 3/4" 3/8" 10" 6 $219 241 $265 .
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Puntos para marcar 90°
4-1/4 1/4" 5/64" 4-1/4" 6 41 45 50 .
44-5/8 41-5/16 5/16" 332" 4-5/8" 6 41 45 50 .
Para barrenar 41-3/8 3/8" 1/8" 4-7/8" 6 %53 58 64 .
41-7/16 716" 5/32" 5-1/4" 6 60 66 73
41-1/2 12" 3/16" 5-5/8" 6 73 80 88 .
41-5/8 5/8" 5/16" 6-1/4" 6 $130 $143 $157 .
) . Puntos para barrenar 50°
e Fabricados en acero cromo vanadio. 44-1/4 1/4" 332" 4-3/4" 6 41 $45 $50 .
o Chafldn en zona de golpe para minimizar la generacion de esquirlas. 44-5/16 5/16" 7/64" I 6 41 $45 $50 .
o Los puntos a 90" se Utilizan para marcar las piezas durante el proceso  44-3/8 38" 38" 5-1/4" 6 $53 $58 564 .
de fabricacion o ensamble. ) 44-7/16 ne" 732" 558" 6 60 $66 13
e os puntos a 50° se usan para centrar el punto de barrenado y evita 44-1/2 1/2" 1/4" ! 6 $73 80 88 .
que la broca se deslice. 44-5/8 5/8" 38" 6-7/8" 6 $130 $143 $157 .
o Exceden la norma ASME B107.410.
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Puntos para marcar 90°
117162 1/4" 36 18 520 22
« Fabricados en acero al carbono de alta resistencia. 1764 38 o6 23 25 28
* | 0s puntos a 90° se dtilizan para marcar las piezas durante el proceso de fabricacion o ensamble. 117166 7 6" 6 37 41 45
e os puntos a 50° se usan para centrar el punto de barrenado y evita que la broca se deslice. Punto para barrenar 50°
o Cumplen la norma ASME B107.410. 117170 38" 5" 6 %23 $25 $28
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