
PRENSAS TIPO “C” FORJADAS

CÓDIGO APERTURA 
MÁXIMA

AMPLITUD 
GARGANTA

404PRO 4” 2” 1
406PRO 6” 2-3/4” 1
408PRO 8” 3-3/4” 1
410PRO 10” 4-7/8” 1
412PRO 12” 5-1/8” 1

CÓDIGO APERTURA 
MÁXIMA

AMPLITUD 
GARGANTA

404W 4" 2-3/4" 1
406W 6" 3-5/8" 1
408W 8" 4-1/2" 1
410W 10" 5-3/8" 1
412W 12" 5-3/4" 1

USO
PESADO

CÓDIGO APERTURA 
MÁXIMA

AMPLITUD 
GARGANTA

402 2” 2” 1
403 3” 2-3/8” 1
404 4” 2-3/4” 1
406 6” 3-5/8” 1
408 8” 4-1/2” 1
410 10” 5-3/8” 1
412 12” 5-3/4” 1

PRENSAS

•	Cuerpo más robusto con refuerzos en esquinas que 
brindan mayor fuerza de apriete. 

•	Tornillo de mayor diámetro. 
•	Mango deslizante tipo “T” de fácil accionamiento.
•	Rosca tipo ACME para mayor facilidad de vueltas.
•	Pintura electrostática para evitar la corrosión.

•	Tornillo cobrizado resistente a salpicaduras de soldadura 
y a la corrosión. 

•	Su diseño las proveé de una mayor profundidad de 
garganta para mayor alcance. 

•	Mango deslizante tipo “T” de fácil accionamiento.
•	Rosca tipo ACME para mayor facilidad de vueltas.
•	Pintura electrostática para evitar la corrosión.

•	Su diseño las proveé de una mayor profundidad de 
garganta para mayor alcance. 

•	Mango deslizante tipo “T” de fácil accionamiento.
•	Pintura electrostática para evitar la corrosión.

USO
INDUSTRIAL

LA DE USOS Y RECOMENDACIONES PARA PRENSAS

CARACTERÍSTICAS PRENSAS TIPO “C” PRENSAS TIPO “F” PRENSAS DE BARRA PRENSAS DE RESORTE SARGENTO DE 
SOLERA

SARGENTO PARA 
TUBO MICRO GRIPS

IMAGEN DE REFERENCIA

CAPACIDAD 2" – 5-3/4" 1" – 8" 12", 18", 24" 4" – 12"  11-1/2", 23-1/2" 6", 12", 24" 6", 12", 24" 2", 4" 1-1/2", 2-1/4", 3" 23-5/8" – 70-13/16" MEDIDA AJUSTABLE CON 
TUBO DE 3/4" 15/32"

Presión máxima 300 kg 300 kg 250 kg 250 kg 270 kg 150 kg 100 kg 50 kg 30 kg 350 kg 450 -500 kg 2 kg

Profundidad de garganta 2"– 5-3/4" 31/32"– 4-5/8" 4-1/2"– 5" 2" 5-1/2" 2-1/2" 2-1/8" 7-7/8"– 9-21/32" 1-9/16"– 3-9/64" 2" – 15/32"
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Artesanías • • • • •

Fijación temporal • •

Fijación rápida • •

Uniones de madera • • • • •

Formas irregulares • • • • •

Instalaciones • •

Trabajo con metal • •

PRENSAS TIPO “C” FORJADAS

CÓDIGO APERTURA 
MÁXIMA

AMPLITUD 
GARGANTA

107064 4-1/8” 2-7/8” 1
107066 6-1/8” 3-3/4” 1
107068 8-1/8” 4-5/8” 1

USO
MASTER

•	Mango deslizante tipo “T” de fácil accionamiento.
•	Pintura electrostática para evitar la corrosión.

PRENSAS TIPO “C” DE HIERRO NODULAR

CÓDIGO APERTURA 
MÁXIMA

AMPLITUD 
GARGANTA

PRC4 4” 2-3/16" 1
PRC5 5” 2-9/16" 1
PRC6 6” 2-13/16" 1
PRC8 8” 3-1/4" 1
PRC10 10” 3-5/8" 1
PRC12 12” 4" 1

USO
INDUSTRIAL

•	Cuerpo más robusto con refuerzos en esquinas que 
brindan mayor fuerza de apriete. 

•	Mango deslizante tipo “T” de fácil accionamiento.
•	Pintura electrostática para evitar la corrosión.

PRENSAS TIPO “C” DE HIERRO NODULAR

CÓDIGO APERTURA 
MÁXIMA

AMPLITUD 
GARGANTA

107142 2-1/2” 2-1/4” 1
107143   3” 4-1/4” 1

USO
PROFESIONAL

•	Su diseño las proveé de una mayor profundidad de 
garganta para mayor alcance. 

•	Mango deslizante tipo “T” de fácil accionamiento.
•	Pintura electrostática para evitar la corrosión.

USO
INDUSTRIAL

Disponible 
en Colombia
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