LA DE USOS Y RECOMENDACIONES PARA PRENSAS

CARACTERISTICAS PRENSAS TIPO “C” PRENSAS TIPO “F” PRENSAS DE BARRA PRENSAS DE RESORTE
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SARGENTO DE SARG%“'[I;% PARA MICRO GRIPS

CAPACIDAD 2534 = 124,181, 24" o1t N30 eI 612420 240 1A24,214%3 235 -70-13060  MEDIDRAUSTABLE CON 15/32"
Presién méxima 300 kg 300 kg 250 kg 250 kg 270 kg 150 kg 100 kg 50 kg 30 kg 350 kg 450 -500 kg 2kg
Profundidad de garganta 2" 5-3/4" 31/32"-4-5/8" 4-1/2"-5" 2" 5-1/2" 2-1/2" 2-1/8" 7-7/8"-9-21/32" 1-9/16"-3-9/64" 2 = 15/32"
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PRENSAS TIPO “C” FORJADAS
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» Disponible
en Colombia

o Tornillo cobrizado resistente a salpicaduras de soldadura

o Cuerpo mas robusto con refuerzos en esquinas que y ala corrosion. * Su disefio las proveé de una mayor profundidad de
brindan mayor fuerza de apriete. o Su disefio las proveé de una mayor profundidad de garganta para mayor ajcgnce. o )

o Tornillo de mayor diametro. garganta para mayor alcance. © Mango deslizante tipo “T" de fécil accionamiento.

o Mango deslizante tipo “T” de facil accionamiento. e Mango deslizante tipo “T” de facil accionamiento. * Pintura electrostatica para evitar la corrosion.

 Rosca tipo ACME para mayor facilidad de vueltas.  Rosca tipo ACME para mayor facilidad de vueltas. B /PERTURA  AMPLITD

e Pintura electrostatica para evitar la corrosion. o Pintura electrostatica para evitar la corrosion. MAXIMA ~ GARGANTA

» 402 2' 2' 1
¢ APERTURA  AMPLITUD ¢ APERTURA  AMPLITUD
CODG0. e o e waama  caRaame O » 403 3 238 1
404PRO 4 2' 1 404W 4 2-3/4" 1 » 404 4 2-34 1
406PRO 6" 2-34 1 406W 6" 3-5/8" 1 » 406 6’ 3-5/8" 1
408PRO 8’ 334 1 408W 8" 4-1/2" 1 » 408 g 412 1
410PRO 10" 4118 1 410w 10" 5-3/8" 1 » 410 10" 5-3/8" 1
412PRO 12" 5118 1 412w 12" 5-3/4" 1 » 412 12 5-34" 1
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o Cuerpo mas robusto con refuerzos en esquinas que
brindan mayor fuerza de apriete.
* Mango deslizante tipo “T" de facil accionamiento.
* ePintura electrostatica para evitar la corrosion. :
S APERTURA  AMPLITUD : T ; :
, B c0Dico i g . e Sudisefio las proveé de una mayor profundidad de
*Mango deslizante tipo “T" de fécil accionamiento. € : - AV g GAHGAN © garganta para mayor alcance. . 1
e Pintura electrostatica para evitar la corrosion. : PRC4 4” 23 6” 1 o Vango deslizante tipo “T” de fécil accionamiento. i‘-"
cogo  WPERTURA  AWRLTID . PRCS 5 2916" 1 o Pintura electrostatica para evitar la corrosion.
MAXIMA ~ GARGANTA - PRC6 6" 2-1316" 1 ) APERTURA AMPLITUD
107064 418 278 1 : PRC8 8 41 CODGO — “yigwa  aaamma O
107066  6-1/8" 334 1 © PRC10 10" 3-5/8" 1 107142 21/ 2-14 1
107068  8-1/8" 4-5/8" 1 . PRC12 12" 4" 1 107143 3 414 1
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